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Holz- und Spezialwerkstoffe
Du bois et des dérivés spécifiques

Bearbeitungshinweise zu Reliefplatten

Fiir den Einsatz unserer Reliefplatten in den unterschiedlichen Strukturen sind die Schnitt-
flaichen zwingend mit einem addquaten Kantenmaterial zu versehen, um die MDF-Mittelschicht
vor dusseren Einflissen wie Feuchte, Hitze, etc. zu schiitzen. Das entsprechende
Kantenmaterial kénnen Sie in den verschiedenen Furnierdekoren bei uns beziehen. Bei Kanten
zum Uberlackieren kann handelsiibliche Ware genommen werden.

Auf Grund des mehrschichtigen Furnierbaus kénnen unsere Plattenmaterialien grundsatzlich
mit marktiiblichen Kantenautomaten bearbeitet werden. Es ist dabei lediglich darauf zu achten,
dass der einzusetzende Radius klein, 0 1,5 — max. 2mm, gewahlt wird, damit die Rundung zur
Plattenoberflache im Furnier ausldauft und nicht in der Tragerplatte.

Nachdem die Kanten angefahren worden sind, werden die Uberstinde z.B. mit einer Handfrise,
die mit einem kleinen Radienfraser bestlickt ist, abgefrast und mit dem entsprechenden Radius
versehen. Danach werden die Kanten, die dem Strukturverlauf folgen, kurz mit einer Ziehklinge
gesaubert; die Kanten, welche 90° zur Struktur verlaufen, werden vorsichtig mit einer
Drahtbiirste bzw. mit einem Scotch-Polierschwamm bearbeitet, der schliesslich zur Sduberung
auch noch lber die Flache gefiihrt wird.

Nach diesen einfachen Arbeitsgangen halten Sie eine Mdbel- bzw. Zierkomponente in der Hand,
welche auf Grund der homogen bearbeiteten Kanten einen tduschend echten
Massivholzcharakter vermittelt.

Anschliessend kann dann die Lackierung gleichmassig, durchgefiihrt und abgeschlossen werden.
Da wir zum weit liberwiegenden Teil mit bereits seitens unserer Vorlieferanten durchgefarbten
Furnieren arbeiten, genigt fur die Endbearbeitung in der Regel lediglich Klarlack.

Bitte beachten Sie, dass es sich bei 0.g. Bearbeitungshinweise lediglich um Empfehlungen, die
aus unserer Erfahrung, mit den Reliefplatten resultieren, handelt; eine Gewahrleistung kann
daraus nicht hergeleitet werden.

Wir hoffen, dass lhnen o.g. Ausfihrungen helfen werden, dieses hochwertige Material

problemlos in lhren Produktionsprozess zu integrieren und wiinschen viel Erfolg beim Vertrieb
der Endprodukte.
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